
El Control de Emisiones Diésel
Nunca Ha Sido Tan Sencillo! 
  Los motores diésel constituyen una fuente de potencia con�able y e�ciente; sin embargo, el material particulado (PM/hollín) y los óxidos de nitrógeno (NOx) siguen 
siendo contribuyentes clave a la contaminación del aire, lo que requiere soluciones avanzadas de control de emisiones para cumplir con normativas ambientales 
cada vez más estrictas.

El BlueMAX™ 100 es un sistema avanzado de Reducción Catalítica Selectiva (SCR) diseñado para reducir las emisiones de NOx provenientes de motores diésel de 
servicio medio a pesado en aplicaciones fuera de carretera. Diseñado para ofrecer un rendimiento con�able en una amplia gama de condiciones de operación, el 
sistema es adecuado tanto para instalaciones OEM como para aplicaciones de retro�t.

El sistema utiliza Fluido de Escape Diésel (DEF), una solución a base de urea, para convertir los NOx en nitrógeno y vapor de agua inofensivos a través del 
catalizador SCR. El subsistema SCR incluye el catalizador, la unidad de dosi�cación de DEF y el tanque de DEF. Un sensor de NOx ubicado aguas arriba mide 
continuamente la concentración de NOx, mientras que las señales de �ujo de aire y temperatura del motor son procesadas por la Unidad de Control Electrónico 
(ECU) para controlar con precisión la dosi�cación de DEF. Esta estrategia de control en lazo cerrado elimina la necesidad de recalibración del motor y garantiza 
un rendimiento constante en una amplia variedad de motores diésel.

La ECU monitorea continuamente todos los sensores y componentes del sistema, proporcionando diagnósticos en tiempo real y alertando al operador ante 
cualquier anomalía. El rendimiento global del sistema depende de las condiciones del motor, la temperatura de los gases de escape, la integración del sistema y 
la estrategia de dosi�cación de DEF.

Con un diseño de catalizador optimizado, formulaciones avanzadas de washcoat y un control preciso de la dosi�cación, el BlueMAX™ 100 ofrece una reducción 
de emisiones de alta e�ciencia. El sistema logra hasta un 99% de reducción de NOx, hasta un 97% de reducción de monóxido de carbono (CO), hasta un 95% de 
reducción de hidrocarburos (HC), lo que resulta en reducciones correspondientes de compuestos orgánicos volátiles (VOCs) y contaminantes atmosféricos 
peligrosos (HAPs),y hasta un 24% de reducción de material particulado (PM).*

Veri�cado por la Agencia de Protección Ambiental de los Estados Unidos (EPA), el BlueMAX™ 100 
proporciona una solución con�able y e�caz para una operación diésel más limpia y sostenible.

 

SCR Sistema

...the emission control authority.

www.nettinc.com

Con presencia global en ventas y soporte, Nett Technologies Inc. desarrolla y fabrica soluciones catalíticas propietarias que incorporan 
tecnologías avanzadas de catalizadores de oxidación diésel (DOC), �ltros de partículas diésel (DPF), reducción catalítica selectiva 
(SCR), electrónica de control del motor, silenciadores para motores estacionarios, sistemas de escape y tecnologías de dilución de 
gases de escape.Nuestras soluciones de control de emisiones, con�ables y probadas en condiciones reales, permiten extender la vida 
útil de los equipos existentes, al mismo tiempo que ayudan a evitar reemplazos costosos en el futuro. Fabricamos soluciones de 
control de emisiones veri�cadas por la Junta de Recursos del Aire de California (CARB/ARB) y la Agencia de Protección Ambiental de 
los Estados Unidos (EPA).Como especialistas en control de emisiones, estamos aquí para ayudarle a navegar de manera e�ciente a 
través de las complejidades y exigencias del cumplimiento normativo en materia de emisiones.
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Características del ProductoDescripción General del Producto BlueMAX™ 100

Cómo funciona el sistema BlueMAX™ 100?

El BlueMAX™ 100 utiliza tecnología de Reducción Catalítica Selectiva (SCR) para 
controlar las emisiones de óxidos de nitrógeno (NOx) en motores diésel de servicio 
medio y pesado en aplicaciones fuera de carretera.

Los gases de escape pasan a través del sistema SCR, donde los NOx se reducen 
mediante una reacción química con el Fluido de Escape Diésel (DEF), una solución 
a base de urea. El sistema incluye un catalizador SCR, un Sistema de Dosi�cación 
de Urea (UDS) computarizado y un tanque de DEF.

Un sensor de NOx ubicado aguas arriba mide continuamente la concentración de 
NOx en los gases de escape. Estos datos, junto con las señales de �ujo de aire y 
temperatura del motor, son procesados por la unidad de control para determinar 
con precisión la cantidad de DEF requerida para lograr una reducción óptima de 
NOx.

El DEF (solución de urea al 32,5%) se inyecta en la corriente de escape a través de 
una boquilla de dosi�cación y se atomiza mediante aire comprimido proveniente de 
la línea de frenos neumáticos o de un compresor independiente. Esto garantiza una 
adecuada mezcla y distribución, maximizando la e�ciencia de reducción de NOx y 
minimizando el consumo de DEF.

El sistema opera mediante una estrategia de control en lazo cerrado, eliminando la 
necesidad de recalibración del motor y permitiendo su instalación en una amplia 
variedad de motores diésel, tanto de control mecánico como electrónico. Esto lo 
hace adecuado para aplicaciones tanto OEM como de retro�t.

Para un control adicional de emisiones, el sistema puede equiparse con un Filtro de 
Partículas Diésel (DPF) catalizado pasivo para aplicaciones de alta carga, o con un 
DPF de regeneración activa para condiciones de baja carga, permitiendo la 
reducción simultánea del material particulado (PM).

El sistema BlueMAX™ 100 está veri�cado por la Agencia de Protección Ambiental 
de los Estados Unidos (EPA) y está diseñado para ofrecer un rendimiento con�able 
en el control de emisiones bajo condiciones reales de operación.

Diagrama Esquemático del Sistema BlueMAX™ 100

Desempeño de Reducción de Emisiones

- Diseño compacto para aplicaciones de instalación directa o reemplazo de 
silenciador

-  Sensores preintegrados para una instalación simplificada

- Construcción robusta para entornos exigentes fuera de carretera

- Intervalos de mantenimiento de 2000 a 5000 horas

- Sistema de control computarizado con registro de datos integrado

- Tres configuraciones de alarma personalizables

- Monitoreo del sistema en tiempo real con interfaz de pantalla a color

- Compatible con una amplia gama de plataformas de motores diésel
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       ...su referente en control de emisiones.

Comuníquese con Nett Technologies Inc. hoy mismo en:

Phone: (905) 672-5453     Toll-Free: 1(800) 361-6388
o visítenos en línea en:www.nettinc.com 

Distribuido por:

>95% 
reducción

>24% 
reducción

*El rendimiento real de reducción de emisiones puede variar en función del motor, la carga y las condiciones de operación. 
Los sistemas catalíticos correctamente diseñados y optimizados para una aplicación específica son capaces de alcanzar 
eficiencias de conversión superiores a los valores de verificación establecidos por la EPA.

V2.01

Harmful emission reduction, engine modi�cation/upgrades and a quick to market launch are challenges facing today’s automotive           

industry.  Nett Technologies’ Engine Certi�cation and Testing centre is one of the main pillars to our research and development’s 

day-to-day processes and practices.  Our on-site state-of-the-art testing facilities is utilized to develop emission control strategies 

and systems, characterize engine performance, certify engines and verify after treatment performance and durability.   

Our on-site testing facility utlizes the latest of instrumentation and will assist in the engine certi�cation and after treatment veri�cation 

to meet both customer requirements and the increasingly stringent emissions and safety standards.  Nett Technologies’ experienced 

and quali�ed engineers will perform testing in accordance to regulatory protocols, fully analyze and interpret the data, assist in the 

complex process of engine certi�cation, after treatment veri�cation to meet the 

standards set out by regulatory bodies such as the United States EPA, 

California Air Resources Board (CARB) or Mine Safety and Health 

Administration (MSHA).

We are the industry leader of engine testing and certi�cation. 

Discover today the many ways Nett Technologies Inc. can help 

you and your organization with all your needs.

Engine Testing and Certification 
just got a lot easier! 

 

DYNO TESTING

...the emission control authority.

www.nettinc.com

Engine Testing
and Certification

Sold and supported globally, Nett Technologies Inc., develops and manufactures proprietary catalytic solutions 
that use the latest in diesel oxidation catalyst (DOC), diesel particulate �lter (DPF), selective catalytic reduction 
(SCR), engine electronics, stationary engine silencer, exhaust system and exhaust gas dilution technologies. Our 
reliable and real-world emission solutions will extend the useable life of existing equipment while allowing you to 
avoid costly future replacements. We manufacture emission control solutions that are California Air Resources 
Board (ARB) and the U.S. Environmental Protection Agency (EPA) veri�ed.  As the emission control authority, we 
are here to help you navigate through the hassles and complexities of emission control compliance.
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